
X5

X5X1

X1

Y1Y1

X2

X2

X3

X3

X4

X4

LINE AXISLINE AXIS

nr upr.

PROJEKT WYKONAWCZY

obiekt

inwestor

imię i nazwisko podpis

stadium

branża

nr projektu

nr rysunku

MOSTOSTAL SIEDLCE Sp. z o.o.
08-110  Siedlce, ul.ul. Terespolska 12

447_16_2025.SK

Przebudowa budynku hali na potrzeby montażu maszyny do cięcia blachy
08-110 Siedlce, ul. Terespolska 12

w w w.   b a u r e n.  p l

KONSTRUKCJA

arkusz

data

tytuł rysunku

skala

ul. Świerklańska 12,

44 - 200 Rybnik
tel/fax: 32 422 51 37,
e-mail: bauren@bauren.pl

Wszystkie teksty, rysunki, zdjęcia oraz wszystkie inne informacje opublikowane na niniejszych stronach podlegają
prawom autorskim firmy BAUREN. Wszelkie kopiowanie, dystrybucja, elektroniczne przetwarzanie oraz przesyłanie
zawartości bez zezwolenie firmy jest zabronione.

dr inż. Tomasz BlejarskiProjektował SLK/2164/PWOK/08

mgr inż. Sylawia Dobringer-JaworskaSprawdził

Opracował mgr inż. Krzysztof Kupiszewski
SLK/9567/PKKb/21

A0

1:2,1:33 1/3,1:5

PW.K.F.ST.500.rev.0

24.11.2025

SCHEMAT OKUĆ

OW114
L=4300

OW55
L=1647

OW113
L=16835

ON17

ON1

ON2

OW112
L=4700

OW54
L=2597

ON3

OW17
L=362

OW7
L=1875

OW111
L=500

OW110
L=125

OW59
L=4500

ON4

OW7
L=1875

OW109
L=1700

OW58
L=4500

OZ3
L=7435

OW6
L=1710

OW57
L=600

OZ2
L=10120

OW11
L=550

ON1

OW12
L=6355

OZ1
L=1450

OW53
L=1700

OW52
L=865

ON1

OW5
L=2070

OW108
L=1200

DR2

OW16
L=225

ON2

OW51
L=2835

OW107
L=3325

OW115
L=3060

OW56
L=1000

OW50
L=377

OW3
L=150

OW106
L=4000

OW49
L=2697

OW105
L=16135

OW48
L=3200

OW104
L=1350

OW97
L=20962

OW11
L=550

ON7

ON2

OW6
L=1710

OW103
L=2850

OW15
L=2877

OW47
L=5065

OW102
L=1250

OW96
L=359

OW46
L=2040

OW14
L=645

OW5
L=2070

OW2
L=150

OW101
L=13235

OW45
L=2835

OW95
L=203

OW100
L=3900

OW44
L=3197

OW94
L=6520

OW1
L=150

OW43
L=3700

OW84
L=1050

OW93
L=4320

OW83
L=700

OW99
L=12235

OW42
L=1835

OW82
L=730

OW92
L=2510

OW98
L=750

OW41
L=1547

OW81
L=400

OW3
L=150

OW40
L=377

ON10

ON16

OW91
L=1800

ON1

OW39
L=2832

OW10
L=2200

OW1
L=150

OW38
L=3050

OW1
L=150

OW1
L=150

ON1

OW37
L=500

OW90
L=1700

OW36
L=1695

OW35
L=1150

OW34
L=5102

OW33
L=3445

OW32
L=1795

OW9
L=630

OZ20
L=7300

OW31
L=1391

OW80
L=3120

ON3

OZ19
L=17335

OW30
L=1845OW1

L=150

ON3

OZ18
L=4300

OW29
L=2550

OW79
L=3020

OZ17
L=2960

OW28
L=1195

OW78
L=12992

OZ16
L=21215

ON6

OW27
L=1540

OW77
L=12765

ON2

OZ15
L=625

OW26
L=1595

OZ14
L=10750

OW4
L=300

OW76
L=2520

OZ13
L=6255

OW25
L=805

ON15

OW75
L=2710

OW89
L=1310

OZ12
L=390

OW24
L=305

OW88
L=1410

OZ11
L=4910

OW1
L=150

OZ10
L=390

OW23
L=145

ON5

OZ9
L=10080

OW87
L=1860

OW22
L=88

OW74
L=2710

DR2

OW86
L=1645

ON1

OZ8
L=4400

OW21
L=600

OW73
L=400

OW85
L=2250

OZ7
L=5610

OW4
L=300

OW72
L=8485

ON19

OZ6
L=7110

OW20
L=600

OW3
L=150

ON12

OZ5
L=3205

OW19
L=3189

OW2
L=150

OW2
L=150

OW71
L=2830

OZ4
L=3530

OW18
L=862

OW70
L=3220

OW69
L=3720

ON2

ON8

ON14

ON11

26x DR1
ROZSTAW CO 300mm

ON18

OW68
L=2075

OW67
L=2700

OW66
L=1025

ON1

OW65
L=2120

ON1

OW13
L=2845

OW64
L=260

OW1
L=150

OW9
L=630

OW63
L=950

ON2

OW62
L=4050

ON13

OW8
L=910

OW61
L=1650

ON9

OW60
L=1200

OW8
L=910

46
0

88
0

56
0

SCHEMAT OKUĆ

Detal okuć typu OZ i OW
1:2

L50X6 OZ-

Bl 4 1

L50X6 OW-

Bl 4 1

Blachy kotwiące 3szt/m
Usytuowanie blach dopasować na budowie
do zbrojenia fundamentu

Blachy kotwiące 3szt/m
Usytuowanie blach dopasować na budowie
do zbrojenia fundamentu

 3  
 3  

 3  
 3  

 3   3  

Poszczególne elementy okuć
OZ spawać pomiedzy sobą
po zamontowaniu w szalunku

Poszczególne elementy okuć
OW spawać pomiedzy sobą
po zamontowaniu w szalunku

1500x BL4x120.8x40 1
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UWAGA:
Sumaryczna tolerancja wysokościowa wykonania i montażu elementów stalowych zatopionych w betonie
wynosi ±5mm w stosunku do poziomu referencyjnego 0,000m.
Wymagana płaskość marek stalowych: 5,0mm na całej długości elementu
Tolerancja lokalizacji marek stalowych względem osi głównej maszyny oraz osi poszczególnych urządzeń
±5mm.
Tolerancja równoległości marek montowanych równolegle do siebie wynosi ±5mm.
Dla marek usytuowanych prostopadle do osi linii odchylenie kontowe nie może powodować powstania
odchyłki liniowej większej od 5mm.
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